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--SKI/Group

Pridavné materialy

ZVARANIE MMA
OBALENE ELEKTRODY
MMA rutilové

SPEEDARC strana 6-2
MMA bazické

RESISTARC strana 6-3
MMA elektrédy pre zvaranie nehrdzavejucich oceli

INOXARC 316 L - INOXARC 308 L strany 6-4 & 6-5
MMA elektrédy pre zvaranie Sedej liatiny

CASTARC strana 6-6

ZVARANIE MIG/MAG
PLNE DROTY
Pre zvaranie nelegovanych a strukturovanych oceli
STEELMIG G3 strana 6-7
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A .

CEMONT

OBALENE

SPEEDARC ELEKTRODY

VSeobecny popis:

Univerzalna elektréda pre vSeobecné pouzitie.
Zvdéra vo vSetkych polohach okrem zvislej dolu.
Vynikajuce zapalovanie obluka i na
skorodovanych a zle pripravenych plechoch.
Velmi lahké odstrarovanie trosky.

2006-140

Hlavné pouzitie:
= Udrzba a bezné prace.
= Malé bezné opravy.

HomoLoaizAcia: TUV, ABS, BV, LRS

Pozicie zvarania:

I~t
~ 4
l. .,

Zvdaraci prud:

MECHANICKE VLASTNOSTI ZVAROVEHO KOVU (podfa EN 1579-1):

S U

Pevnost v tahu Medza klzu Predizenie A 5 Narazova praca V (J)
(MPa) (MPa) (%) 0°C
490 - 600 > 430 > 24 > 47 Typ obalu:
= Stredne hruby
rutilovy.

OBJEDNAVACIE GiSLA:

“ Standardné balenie Malé balenie
/ — | - Mnozstvo . — I - MnozZstvo .
Q0 om— i‘ Obj. ¢. ‘& Obj. ¢.
mm  mm) | /1000 % ﬁ
1,6 250 5,9 323 969 W000289098 - - ® = =
2,0 300 11,8 323 969 W000287021 350 12,8 350 70 W000287030
2,5 300 16,0 237 711 W000287023 350 19,5 350 50 W000287031
2,5 350 19,5 230 690 W000287024 - - - - -
3,2 350 31,9 141 423 W000287025 350 31,9 350 30 W000287032
3,2 450 M,7 139 M7 W000287026 - - - - -
4,0 450 64,1 92 276 W000287027 - - - - -
5,0 450 96,7 60 180 W000287028 - - - - -
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RESISTARC

VSeobecny popis:
Bazicka elektroda pre aplikacie vyzadujlce zaruc¢ené

mechanické vlastnosti. Kovovy prasok v obale déva vysoku
vytaznost. Plynulé odtavovanie zaru€uje rovnomerny vzhlad
zvarovej husenice.

OBALENE
ELEKTRODY

Hlavné pouzitie:

= Nadrze.

= Lodenice.

= Zeriavy a dopravniky.
= Kovové konstrukcie.

Pozicie zvarania:

MMA ELEKTRODY - BAZICKY OBAL

—
It
I,
, , - r'e
ZAKLADNE MATERIALY: —
___________________________________ >
AFNOR DIN ASTM Zvaraci prud: ‘é
A33-A34-E24-E28-E30 | ST33-37-44-52 | A283-A284-A440-Ad41-A570 =
E36-A50 A 572 Gr 50 - A 573 - A 588 = ~ g
A 37 (CP.AP.FP) ST 50.2 A 709 Gr50 - A285-A299 - A4i4 m \ [ Uo> ]
A 42 (CP.AP.FP) STE36 A 442 - A515 - A516. + 70 V =
A 48 (CP.AP) HI - HIl - HIV UNI: Fe 33 - 34 B - 37 - 44 - 52 =z
A 52 (CP.AP) 17 Mn 4 2
E 355 R -A510 (CP.AP) AST 35 - 41-45-52 | Fe 50 - Fe E - 355 - Fe 360 - 410 Typ obalu: =
A530 (CP.AP) - A550 (CP AP). | TT ST 41. 460 - 510. e
= Hrubo obaleny bazicky s

kovovym praskom.

MECHANICKE VLASTNOSTI ZVAROVEHO KOVU (podla EN 1579-1):

Pevnost v tahu Medza kizu Predizenie A 5 Narazova praca V (J)
(MPa) (MPa) (%) -20 °C -40 °C
510 - 640 > 430 >24 >80 > 47

OBJEDNAVACIE GiSLA:

YA Standardné balenie Malé balenie
— | — Mnozstvo N — | — Mnozstvo N

%) o—— i‘ Obj. ¢. [C— ‘E" Obj. ¢.
(mm)  (mm) | /1000 % M (mm) | /1000
2,0 300 12,4 282 864 W000287053 300 21,4 60 720 \W000287061
2,5 300 18,9 185 555 W000287054 300 18,9 40 480 \W000287062
2,5 350 22,30 180 540 W000287055 - - - - -
312 350 35,7 112 336 W000287056 350 22,3 40 480 \W000287063
312 450 46,7 117 351 W000287057 - - - - =
4,0 450 67,8 81 243 W000287059 350 35,7 25 300 \W000287064
5,0 450 100,9 55 165 \W000287060 - - - - -
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MMA obalené elektrody
CEMONT pre zvaranie nehrdzavejucich oceli.

OBALENE

INOXARC 316 L ELEKTRODY

VSeobecny popis:

Obalena elektréda pre zvaranie nehrdzavejucich oceli Normy
podobného zlozenia (316L). Vhodna pre aplikacie EN 1600: E19123 LR 12
vyzadujtice hladky vzhlad hisenice. Ma velmi dobré AWS A5.4:E316L-17

odstranovanie trosky.

Hlavné pouzitie:
= Potravinarsky priemysel.

2006-140

= Konstrukcie v mliekarenskom priemysle.
= Konstrukcie vo farmaceutickom priemysle

Pozicie zvarania:

F11
L

Zvaraci prud:

MECHANICKE VLASTNOSTI ZVAROVEHO KOVU (podia EN ISO 14799-1): -
“““““““““““““““““““““““ e U
-
Pevnost v tahu Medza klzu Predizenie A 5 Narazova praca V (J)
(MPa) (MPa) (%) +20°C
> 500 > 300 >25 > 47 Ty
= Polohruby
rutil-bazicky.

OBJEDNAVACIE CiSLA:

A Standardné balenie Malé balenie
| Mnozstvo N I Mnozstvo N
0 o % ﬁ Obj. ¢. om—— Obj. €.

mm)  (mm) /1000 (mm) /1000

2,0 300 11,6 310 930 W000377241 300 109 | 55 660 W000377250
25 300 18,4 190 570 W000377245 300 20 30 360 W000377248
32 350 35,8 120 360 W000377246 350 35 20 240 W000377247

AIR LIQUIDE
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MMA obalené elektrody
CEMIONT pre zvaranie nehrdzavejucich oceli.

OBALENE

INOXARC 308 L ELEKTRODY

VSeobecny popis:
Obalend elektréda pre zvéranie Normy

nehrdzavejlcich oceli podobného zloZenia EN 1600: E199 LR 12
(18.8 az 20.10). Velmi dobré operativne AWS A 5.4: E308 L -17

vlastnosti a velmi nizky obsah uhlika.

Hlavné pouzitie:

2006-140

= Nadoby z nehrdzavejtcej ocele.

MMA ELEKTRODY

= Konstrukcie v stavebnictve.
= Vyrobné linky
(mimo potravinarskych).

Pozicie zvarania:

It
=] 1
I .

2
Zvaraci prud: T
a . [}
MECHANICKE VLASTNOSTI ZVAROVEHO KOVU (podla EN 1579-1): =
_______________________________________ = ~ =
o U i
, =
Pevnost v tahu Medza klzu Predlzenie A 5 Narazova praca V (J) <D:
(MPa) (MPa) (%) +20 °C T
. o

> 560 > 320 >30 > 47 Typ obalu:

= Polohruby rutilovy
s dolegovanim Cr & Ni.

OBJEDNAVACIE CiSLA:

s, Standardné balenie
| Mnozstvo
0 aommm— % ﬁ Obj. ¢.

(mm) (mm) /1000

2,0 300 11,0 310 930 W000377244
2,5 300 17,4 195 585 W000377243
3,2 350 34,8 115 345 W000377242

AIR LIQUIDE
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MMA obalené elektrody
CEVMIONT pre zvaranie Sede;j liatiny.

CASTARC b

VSeobecny popis:
v Pop Normy

Spéjanie ocele a liatiny. Opravy - i
chyb odliatkov. Navaranie liatiny. EN 1SC 1071: EC '\_"Fe - Cli | i
Vhodné na zvaranie AWS A 5.15: ENi Fe - Cl I

vysokopevnych a tvarnych liatin.

Hlavné pouzitie:
= Odliatky
= Rury

Zvaraci prud:

OBALENE
ELEKTRODY

2006-141_R

Typ obalu:

= Grafitovo-Bazicky

% Standardné vakuové balenie Malé balenie
/ — | — Mnozstvo N — I — Mnozstvo N
0 com— dh Obj. ¢. ‘& Obj. ¢.
mm)  (mm) | /1000 % ﬁ )
2,5 350 19,1 115 690 W000258211 350 19,2 26 312 W000287101
3,2 350 31,4 70 420 W000258212 350 33,3 12 144 W000287102

6-6
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A

Plny drdt pre zvaranie nelegovanych
CEMONT | 4

a Strukturovanych oceli.

MIG/MAG

STEELMIG G3 _ 2HRAC DROT

VSeobecny popis:

Drét pre vSeobecné pouzitie. R6zne dodavané priemery % 5
pre viac aplikacii. Vysoko kvalitny drét. Velmi dobré 8 g
podavanie zaru€uje rovnomerné odtavovanie. Normy —
R EN ISO 14341-A: G 42 2 M G3Sit 2
Hlavné pouzitie: (Plastova cievka S200) AWS A 5.18: ER 70 S-6 2(:
= Dopravné prostriedky. — =
, , DOPORUCENY PLYN N
= Nékladna doprava.
| . . ATAL S5/ =] (D
= Kovové konstrukcie. ARCAL 5 CALigl /| <
» Prislusenstvo. égfiu{;% ,f.’__.: >
= Opravy automobilov. B
= Iné konstrukcie. g \ §
ZAKLADNE MATERIALY:
AFNOR DIN ASTM (Plastova cievka S300)
4A83(3C'P’>\§,;‘E' 243_7E' ‘2‘2 St331.1-Ust37.2 | A283(B.CD) >
E28-E30-E 36 () St44 (2.3) - HI - HIl | A442 (55 - 60) 3
c
=
=
MECHANICKE VLASTNOSTI ZVAROVEHO KOVU (podia EN 1597-1): W
____________________________________ =
Z
2
Ochranny plyn Pevnost v tahu Medzaklzu | Predizenie  Nérazova praca (J) e
(MPa) (MPa) A5 (%) -20°C
Ar/CO: 500 - 640 > 420 >24 >65

OBJEDNAVACIE GiSLA:

Drét elSLG -
o (mm) o (mm) Material Vinutie Hmotnost (kg) Ob. &.
0,6 200 plast presné vinutie 5] W000282561
08 200 plast presné vinutie 5] W000282567
300 kov presné vinutie 16 W000273848
1,0 300 kov presné vinutie 16 W000273849
1,2 300 kov presné vinutie 16 W000273851

AIR LIQUIDE
A—
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