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A

CEMONT

PLAZMOVE Rezanie

UKAZKA PRACOVISKA PRE PLAZMOVE REZANIE

kukla alebo okuliare

ochranny
odev

zemniaca zvierka

zdroj stlaceného vzduchu

plazmovy zdroj

PROCES REZANIA PLAZMOU

Elektroda Rl L—

Dyza
(kalibrovand)

Hubica
(izolovand)

materiél

> i -

Drézka | [ \\4_ Elektricky oblik
("

Proces rezania plazmou

Plazmou je mozné rezat vSetky elektricky
vodivé materidly. Princip je zaloZeny na
vyfukovani stlaéeného vzduchu velkou
rychlostou cez hubicu zarover s elektrickym
oblukom. Vznika tzv plazmovy obluk s
vysokou teplotou koncentrovanou do malého
prierezu, ktory velmi lahko natavuje rezany
material.

Zapalenie rezacieho obluka zabezpecuje
primarny obluk horaka.

AIR LIQUIDE
pa2e Hovce

WELDIN c



A

CEMONT

AN SLOVNIK

o . REZANIE
Zatazovatel ST

Je definovany normou. Je to v podstate doba kontinualneho pouzitia zariadenia v
¢asovom cykle 10 minut pri teplote okolia 40 °C.

Zatazovatel 100A/60% znamena, Ze zariadenie je schopné rezat kontinualne prudom Bezkoptaktn.é fernles
100 A 6 minut a 4 minuty, potom chladne. S kratkymi dyzami a
Zatazovatel 100A/100% znamen4, Ze zariadenie je schopné nepretrzitého rezania hubicami, pouziva sa hlavne
pradom 100A. pre linearne rezanie vaésich
hrabok podla sablony.

Stu pen OChrany IP Kontaktné rezanie:
Prva Cislica udava maximalny priemer telesa, ktoré méze preniknut do vnutra S dihou a presnou dyzou,
zariadenia a dotknut sa "Zivych" €asti. vytvara presny rez podla
Druhé ¢islo udava Groveri ochrany proti padajucemu dazdu. rez”éh°,p|énu- Je menéie
riziko "uhybania" obluka pri

Prikiad: IP B8 rezani uhlov.

Znamena, ze predmet s priemerom vaésim ako 12,5 mm neméze preniknut do
vnutra zariadenia a poskodit ho.

. Znamena, ze zariadenie je odolné voci padajucemu dazdu pod uhlom 60°.

Rychlost Hribka Priemer dyzy (mm)
. (mm)  FLo65 FLO8 L1,0 | L12 | C1,0 C1,2 C14  C18
rezania 1 300 | 5,00 3,80
. 2 2,00 | 3,00 2,30
vzhladom 3 1,10 | 1,90 | 3,00 150 | 2,50
na 4 065 | 1,20 | 2,00 080 | 1,70
5 040 | 070 | 1,30 | 220 | 060 | 1,20 | 3,70
; . 6 028 | 048 | 077 | 1,80 075 | 2,75
priemer dyzy T 8 017 | 030 | 043 | 1,25 040 | 1,90 | 355
el 10 0,15 0,75 125 | 2,55
12 090 | 1,75
15 053 | 1,20
20 0,18 | 0,77
25 0,42
30 0,33
35 0,18
1 2,00 | 350 3,50
= 2 1,00 | 2,00 2,00
= 3 060 | 1,00 | 220 090 | 2,20
= 4 0,65 | 1,40 065 | 140
= 5 040 | 080 | 150 | 036 | 090 | 2,50
o y 6 025 | 052 | 1,00 060 | 1,80
= Nehrf)zcz?'uc 8 033 | 060 024 | 097 | 325
N 10 067 | 215
- 12 0,53 1,30
2 15 024 | 0,80
< 20 0,40
& 25 0,27
o 30 0,18
35 0,12
1 450 | 6,00 8,00
2 2,80 | 4,80 5,00
3 1,70 | 2,80 | 4,50 300 | 400
4 1,20 | 1,80 | 3,00 1,80 | 2,80
5 1,20 | 190 | 300 | 120 | 230 | 4,00
6 060 | 1,20 | 2,00 1,60 | 3,20
T 8 045 | 060 | 1,40 090 | 250 | 455
10 1,00 150 | 3,45
12 1,20 | 2,55
e 1,55
20 1,00
25 0,70
30 0,40
35 0,30
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A .

CEMONT

Plazmové zariadenia

SHARP
TRANSFORMATORY
SHARP
INVERTORY
Rezaci prud 30 A 65 A 80 A 120 A .
Hrubka deliaceho rezu 10 mm 25 mm 40 mm
AIR LIQUIDEM



A

CENVIONT Invertorové plazmové rezacie zariadenia. w
Jednofazové napajanie. A

PLAZMOVE

SHARP 10KT - Horsak cPT 800 IDROLE

Prenosné plazmové rezacie zariadenie so
zabudovanym kompresorom pre rezanie vSetkych
vodivych materialov.

v

Normy

EN 60974-1
EN 60974-7

Funkcie a vyhody:

= Rezanie do hrubky 10 mm.
= Hmotnost: len 16 kg.

= Primarny prud: < 16 A.

= Digitalny disple;.

= Rezanie bez zemniaceho kabla do 2 mm.
= Zapalovanie obluka bez HF.

= Dodava sa so zéstrékou 16 A. i ot SHARP 10KT

EN 60974.10

2010-127

Kapacita rezania (uhlikové ocele)

kvalitny rez deliaci rez

ZARIADENIA NA REZANIE PLAZMO

8 mm 10 mm

¢ Digitalny displej.

al Volba zobrazenia V/A.

A . Zobrazenie nastavenia
tlaku.

Nastavenie pradu.

via' har

ZARIADENIA NA REZANIE PLAZMOU

comowr SHARP 10KT | Horak
g CPT 800
TECHNICKE UDAJE:
_________________________ Obj. &islo
SHARP 10KT Vzduchom chladeny CPT 800 - 4 m W000275097
Jednofazové napajanie 230V Teleso horaka W000274860
Prikon 5,1 VA - 3,4 kW
Maximalny primarny prid 22,4 A Diely horaka
Efektivny primarny prad 11,5A CPT 800
Rozsah rezacieho pridu 10-30A
pri 25% 30A
Zatazovatel pri 60% 20A Montazny
(10 min pri 40 °C) - klae
pri 100% 15A
Stupen ochrany IP 23
Trieda izolacie H
Rozmery 450 x 205 x 350 mm
Hmotnost’ 16 kg

OBJEDNAVACIE GiSLA:

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
I
|
I
2009002
7]
L
A4
2009-003
2009-002
£
:
N

SHARP 10KT T F
+ 4 m CPT 800 horak obsahuje : Obj. Eislo
(1 elekirda, 1 difiizor, 1 0,8 dyza a 1 TN hubica) Elektroda FL W000274224
+ napadjaci kabel W000273294 Diftzor W000274266
+ zemniaci kabel so zvierkou Dyza FL 0,65 W000274969
+ sada spotrebnych dielov Dyza FL 0,8 W000274265
(1 kitig, 1 elektroda a 1 diftizor) 7] Hubica TN‘ e OD0STADoG
=] Hubi
Doplnky Hubica Ti W000274225
Kruzidlo W000302512 Montazny KIug W000274862
Sada spotrebnych dielov W000277610

AIR LIQUIDE
A—

weome 5-5



CEMONT Invertorové plazmové rezacie zariadenia.
Jednofazové napdjanie.

PLAZMOVE

SHARP 10 : Horsk cPT 800 IDROLE

Funkcie a vyhody:
= Nizka hmotnost: jednoducha manipulacia (8kg).

Normy

= Univerzélne: reze vSetky vodivé materidly. EN 60974-1

= Kontaktné rezanie: zvysuje kvalitu rezu a redukuje EN 60974-7
kodlivé emisie. EN 60974.10

Kompletny: pripravené na pouZitie.
Digitalny displej: pre lahSie nastavovanie a zobrazenie
parametrov.

= Zapalovanie obliuka bez HF.

Kapacita rezania (uhlikové ocele)

kvalitny rez deliaci rez

8 mm 10 mm

2010-207

2010-209

Digitalny displej.

Volba zobrazenia V/A.
Volba zobrazenia tlaku vzduchu.
Nastavenie intenzity rezacieho prudu.
TECHNICKE UDAJE: Obj. islo
————————————————————————— Vzduchom chladeny CPT 800 - 4 m W000275097
SHARP 10 Teleso horaku W000274860
Jednofazové napdjanie 230V
Prikon 5,1 kVA - 3,1 kW Diely horaka
Maximalny primarny prid 23A CPT 800
Efektivny primarny prud 14A _
Pozadovany privod vzduchu > 100 I/min - 4 bar 2
Rozsah rezacieho prudu 10-30A Montazny h
pri 35% 30A Kluc
Zatazovatel pri 40 °C pri 60% 25A
pri 100% 20 A -
Stupeii ochrany IP 23
Rozmery 380 x 150 x 310 mm
Hmotnost’ 8 kg o
% I_l_l
OBJEDNAVACIE CiSLA: -
_________________________ J
Zdroj + 4 m horak Obj. ¢islo
: ngigiiiaa%zl so zvierkou W000277617 El%lezlftroda xggggiiz;
+ sada spotrebnych dielov FL 0,8 Dyza W000274265
Doplnky TN Hubica W000274226
KruZidlo W000302512 Ti Hubica W000274225
Sada spotrebnych dielov W000277610 Montazny klu¢ W000274862

AIR LIQUIDE
56 mn—_

WELDING



A

CEMONT

Funkcie a vyhody:

= Kompaktné a lahké: menej nez 25 kg. Jednoducha

manipuldacia.
= Vykonné: kvalitny rez do 20 mm.
= Vysoké rezacie schopnosti: vysoky zatazovatel
az 65 A/40% (40 °C) alebo 100% (25 °C).
Drazkovanie: vykonné odtavovanie.

Rezanie kovovych mriezok: s autorestartom.

Kontaktné rezanie: zvySuje kvalitu rezu a redukuje
Skodlivé emisie.

Kompletny: pripravené na pouzitie.
= Zapalovanie obluka bez HF.

Kapacita rezania (uhlikové ocele)

Invertorové plazmové rezacie zariadenia. w

Trojfazové napajanie. A

PLAZMOVE

ZDROJE

EN 60974-1
EN 60974-7
EN 60974.10

kvalitny rez deliaci rez
20 mm 24 mm
oo ) Volba procesu:
. :I-EC_I'":"?K_E _U_DP:JE' ____________ rezanie - mriezka
- drazkovanie.
Tlak vzduchu.
SHARP 22 Napéjanie.
Trojfazové napajanie 400 V Nastavenie
Prikon 10,7 kVA - 8,3 KW intenzity rezania.
Maximalny primarny prad 15,5 A
Efektivny primarny prad 12A
Rozsah rezacieho pridu 20-65A Horak
Zatazovatel pri 35% 65A CCT 4000
pri 40 °C pri 60% 50 A &
pri 100% 40 A g
Stupen ochrany IP 23 T Obj. &islo
Rozmery 435 x 235 x 380 mm Vzduchom chladeny CCT 4000 - 6 m s konektorom W000274858
Hmotnost’ 25 kg Vzduchom chladeny CCT 4000 - 15 m s konektorom W000274859
Teleso horaku W000266534
OBJEDNAVACIE CISLA: Diely hordka
————————————————————————— CCT 4000
Zdroj bez horaku
+ napadjaci kabel W000372414 _
+ zemniaci kabel so zvierkou =
+ vzduchova hadi¢ka g
Doplnky o Zl’e, ¥
Kruzidio W000302512 Poat ob, isla
Sada spotrebnych dielov W000277614 na strane
5-10
Bezkontaktné rezanie
Kontaktné Rezanie v kite
rezanie Bezkontaktne rezanle Ukosovanie

A

ZARIADENIA NA REZANIE PLAZMO

AIR LIQUIDE
pa2R Hove

WELDING

ZARIADENIA NA REZANIE PLAZMOU
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Transformatorové plazmové rezacie zariadenia.

CEMONT Trojfazové napédjanie.

PLAZMOVE

SHARP 25 MC S

+ Horak CCT 4000 - 6 m

Funkcie a vyhody: Normy

= Napajanie: 220 V /230 V /380 V / 400 V trojfazové. EN 60974-1
Funkéné: len jeden prepinac pre 3 Urovne EN 60974-7

- - len jeden prepinac p : EN 60974.10

= Univerzalne: reze a dieruje vSetky kovové materidly.
= Vykonné: zatazovatel 80A /40% pri 40 °C.
= Kompletné: pripravené na pouZitie.
= Zapalovanie: bez vysokej 2, ' -
frekvencie-Cista technoldgia. 3 : mm:; CEMONT
SHARP 25MC

Kapacita rezania (uhlikové ocele)
kontaktny rez kvalitny rez deliaci rez
8 mm 20 mm 25 mm

Kontrolka
prehriatia a reset.
Hlavny vypinac.
Pripojenie hordka.
B Volba intenzity.
Pripojenie
zemniaceho kabla.

2010-263

2010-262

TECHNICKE UDAJE:
SHARP 25 MC "
Trojfazové napajanie 230V 400V c?;? 4000
Prikon 18,7 kVA - 11,2 KW =
Maximalny primarny prad 47 A 27A 5
Efektivny primarny prad 29 A 17A T Obj. &islo =
R e sl Jiblnln @ Eey Vzduchom chladeny CCT 4000 - 6 m s konektorom | W000274858
A (R D Ll RV Vzduchom chiadeny CCT 4000 - 15 m s konektorom | W000274859
Zatazovatel pri 40 °C  pri 40% 80 A Telese e W000266534
pri 80% 50 A
pri 100% 30A Diely horaka
Stupeni ochrany IP 23 CCT 4000
Rozmery 500 x 855 x 705 mm
Hmotnost 80 kg
A Al . Pre
OBJEDNAVACIE CiSLA: objednavku
_________________________ Pozri obj. Cisla
Zdroj bez horaku na strane
+ napajacit kabel 510
+ zemniaci kabel so zvierkou W000278037 l—|—|
+ vzduchova hadicka
Kra¢

Doplinky
Kruzidlo W000302512 o \ / Bezkontakiné rezanie

’ : 3 Kontaktné Rezanie v kite
Sada spotrebnych dielov W000277615 8 rezanie Bezkontaktné rezanie Okosovane

AIR LIQUIDE
A

5-8 WewoiNG



Transformatorové plazmové rezacie zariadenia. w

CEMONT Trojfazové napajanie.

PLAZMOVE

SHARP 40 MC R0

+ Horak CCT 4000 - 6 m

Funkcie a vyhody: Normy
= Napajanie: 220 V / 230 V / 380 V / 400 V trojfazové.
u Fuhkcn':e. len |veden .preplna}c pre 4 urolvne. 3 EN g(?9974.10
= Univerzélne: reze a dieruje vSetky kovové materidly.
= Vykonné: zatazovatel 120A /50% pri 40 °C.
= Kompletné: pripravené na pouZitie.
= Zapalovanie: bez vysokej : :
frekvencie-Cista technoldgia. ; . » CEMUNT
’ L tamiictass,

CEMONT

SHARP 40MC

3
3% 4

Kapacita rezania (uhlikové ocele)
kontaktny rez| kvalitny rez deliaci rez
8 mm 35 mm 40 mm

ZARIADENIA NA REZANIE PLAZMOU ‘

2
8 (@)
° =
X 3
Kontrolka prehriatia o
a reset. w
Hlavny vypinac. E
Pripojenie horaka. H:J
Volba intenzity. <
8 Pripojenie =
& zemniaceho kébla %
o
TECHNICKE UDAJE: <
_________________________ %
SHARP 40 MC Horak
Trojfazové napajanie 230V 400V CCT 4000
Prikon 27,7 kVA - 18,4 kW 5
Maximalny primarny prid 70 A 40 A 8
Efektivny primarny prad 50 A 28 A T Obj. ¢islo
Pozadovany privod vzduchu 220 I/min - 5,5 bars Vzduchom chladeny CCT 4000 - 6 m s konektorom W000274858
Rozsah rezacieho pridu 30-120 A Vzduchom chladeny CCT 4000 - 15 m s konektorom W000274859
Zatazovatel pri 40 °C  pri 50% 120 A Teleso horaku W000266534
pri 75% 85A
. Diely horaka
ri 100% 50 A
. iR CCT 4000 : P,
Stupen ochrany IP 23
Rozmery 500 x 855 x 705 mm
Hmotnost’ 125 kg g

Pre
objednavku
Pozri obj. isla
na strane
5-10

OBJEDNAVACIE CiSLA:

Zdroj bez horaku
+ napajaci kabel
+ zemniaci kabel so zvierkou W000278038
+ vzduchova hadi¢ka

Klue
Doplnky |
Kruzidlo W000302512 \ / Bezkontakiné rezanie

= = Kontaktné Rezanie v kite
Sada spotrebnych dielov W000277615 rezanie Bezkontaktné rezanie Ukosovanie

AIR LIQUIDE
A—

weome 5-9



A

CEMONT Plazmové horaky a spotrebné diely.

PLAZMOVE
Spotrebné diely horakov SPOTREBNE DIELY

CCT 500, 1000, 2500 a 3000

Nazov SHARP 22 SHARP 25MC SHARP 40MC
FL Elektréda X X X
C Elektréda X X X
L Elektréda X
FL 0,65 Dyza X
FL 0,8 Dyza X X X
L 1,0 Dyza X X X
FL 1,2 Dyza X X X
C 1,0 Dyza X X X
C 1,2 Dyza X X X
C 1,4 Dyza X X
C 1,8 Dyza X
G 2,0 Dyza - CCT 2500 X
TN Hubica X X
Ti hubica s vy&nelkami X
Hubica kontaktného rezania - CCT 4000 X
Hubica bezkontaktného rezania - CCT 4000 X
Mostikova hubica - CCT 4000 X
Kénicka hubica - CCT 4000 X
Vodiaca podkovi¢ka X X
Vodiaca podkovi¢ka - CCT 4000 X
Drazkovacia podkovicka - CCT 2500 X
Kombinovany klté X X X
[ %] Spotrebné diely dodévané so zdrojom. [ x| Poutitefné spotrebné diely.
Kontaktné rezanie Obj. &islo Bezkontaktné rezanie Obj. &islo
Elektréda .? 2 FL W000302501 ? g FL | WO000302501 -
8 FL 0,65 | W000302502 Flekiroda 5 :
Diza q FLO,8 | W000302505 !ﬂ gl © | W000302508 N
L1,0 | W000302627 FL0,65 WO000302502 M T ]
2004-690 L1,2 | W000302506
- g nememwss | gy el af
i 3 e )
Hubica : ™ W000302503 Dyza om0 L12 | W000302506 i | !
~C10 | W000302625 i a m (o] '
Dréazkovanie Obj. &islo a m C1,2 | W000302626 | '
5 C1,4 | W000302526 ,—|—|
Elektoda [ 2 L | wooo2riagr 2 - — =
§ " H? = - ( 3
= [OpCs | = TN | W000302503 i L A
Dyza & G2,0 W000302528 S B .
b n ' é Hubica § . Kontaktné ::D
) 5 - P Ti rezanie \ /
Hubica & TN | W000302503 §E 'S \wo00302507 Bezkontakiné rezanie
= g vycl. . Drazkovanie
Drazkovaci 2 Vodi = 3 Kombinovany klt¢
) 2| 000302532 odiaca g 8 ’
e voditko M} g podkovitka g W000270054 g W000302504

Diely horaka CCT 4000

Kontaktné rezanie

CCT 4000 g
= . 3 Elektroda FL Dyza Kontaktna hubica
Ty B, g 8 -
L S FL0g L1,0 L1,2 S
Kombinovany —
klug Obj. ¢islo W000302501 W000302505 | W000302627 | WO000302506 W000302510
W000302504 Staré obj. ¢. W000050272 - W000050279 W000050280 =

_—
I?I - Bezkontaktné rezanie

|| | Eexrodac | wooo0s08 | g

Bezkontaktnd
i W000302511

l—'—l C1,0/  W000302625 p&?fm:aka W000302519

m Dyza C1,2| W000302626
C1,4/ W000302526

C1,8/ W000302523

(]
= o
2007-121

2007-121

Mostikova hubica | W000271309

Konickél hubica | W000274978

a
2007-121

AIR LIQUIDE
A
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