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--SKI/Group '

Zvaranie MIG/MAG

Uvod strany 3-2 az 3-4

ZVARACIE ZARIADENIA
Odbockové a invertorové zvaracie poloautomaty

PRECISA 200MP strana 3-5
MAXISTAR 180 MEC / 200 M strana 3-6
MAXISTAR 250 T strana 3-7
BLUMIG 243 C /283 C /353 C strana 3-8
BLUMIG 353 S/ 403 S /503 SH strana 3-9
TF 300 / 400 / 400H (podavace pre BLUMIG S) strana 3-10
HORAKY
WMT2 strana 3-11
Spotrebné diely horakov MIG/MAG strany 3-12 a 3-13

Doplnky a prislusenstvo
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Kladky do podavacov strana 3-14
Redukéné ventily strana 3-15
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CEMONT

Proces zvarania MIG/MAG

UKAZKA PRACOVISKA PRE ZVARANIE MIG/MAG

. redukény ventil
ochranny

odev

2VareNec  emniaca zvierka

plynova flasa

zvaraci zdroj
s podavacom

kabel horaku
zemniaci kabel

Proces zvarania MIG/MAG

MIG/MAG je oblukové zvaranie pod ochrannou

Elektrédou je stvisle podavajici sa kovovy

PRENOS ZVAROVEHO KOVU atmosférou plynu.
drot.

f Tento drét ako aj prenos jeho roztavenych

Horak i
Hubica Casti a zvarovy kupel je pod stalou ochranou
3 ‘_ inertného plynu pri MIG zvérani alebo

Kontaktna Spicka . . P
e aktivneho plynu pri MAG zvarani.

Zvéraci drot
To vysvetluju aj skratky MIG (Metal Inert Gas)
a MAG (Metal Active Gas).

Pri ruénom zvarani sa tomuto procesu hovori
aj poloautomaticky a zariadeniam zvaracie
poloautomaty, pretoze zvaraci drét je
automaticky poddvany poc¢as zvarania.

Zvarovy kiipel- Zvarova hiisenica

AIR LIQUIDE
!
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CEMONT

TLMIVKA:

ULOHY TLMIVKY:

- pouziva sa pri skratovom obluku,

- obmedzuje skratovy prud,

- ¢im vacsia timivka, tym
chladnejSia zvarova husenica.

0 Mala timivka

Pouzita pre hrubsie plechy

QQ Vacsia timivka
Pouzita pre stredne hrubé plechy

e Obluk je stabilny
e NizSia zvaracia rychlost

Q00O Maximalna timivka
e Obluk je velmy stabilny
e Pouzitie pri zvarani v CO:

SLOVNIK

POLO-
AUTOMATICKE
ZVARANIE

MIG (Metal Inert Gas):
Oblukové zvaranie
odtavujucim sa drétom. Drét je
v podobe kvapiek roztaveného
kovu prenasany oblikom do
zvarového kupela pod
ochranou inertného plynu.

MAG (Metal Active Gas):

Ako u MIG procesu ale
ochranny plyn je aktivny (CO2
alebo zmes Ar+C02).

Pulzny MIG:

Zvaraci prud sa pocas
zvarania meni. Zdroj dodava
velmi presny "tvar viny". Pulz
sa hlavne pouziva pri zvarani
nehrdzavejucich oceli a
[ahkych zliatin.

Synergia:

Zvaracie parametre su
naprogramované v zvaracom
zdroji podla urcitych
zakonitosti vzhladom na
podmienky zvarania.

V podstate je potrebné len
nastavenie jedného parametra
a to podstatne zjednodusuje
pouzitie tychto zariadeni a
zlepsuije kvalitu zvarania.

2-taktny rezim:

Zvaranie sa zacina stlacenim
tladitka horaku a konci jeho
uvolnenim.

Rezim bodovania:

Zvaranie zacne stlacenim
tlacitka horaku, ale zastavi sa
automaticky podla
nastaveného ¢asu zvarania.

Prerusované zvaranie:

Je vlastne opakované bodové
zvaranie. Ak sa tlacitko horaku
podrzi, zvaranie sa opatovne
zahaji po Case nastavenom na
zariadeni.

AIR LIQUIDE
pa2R Hove

WELDIN G

3-3

0]
<
p=
SN
<)
=
w
z
<
<
=
N
L
i
o
<
z
1T}
o
<
5




A .

CEMONT

MIG/MAG
POLOAUTOMATY

MIG/MAG: jednofazové poloautomaty

AXISTAR
180 MEC 200 M
PRECISA
200 MP
Zvaraci ‘ 115A ‘ 140 A 170 A 180 A 200 A 240 A
prud
>
MIG/MAG: trojfazové poloautomaty
BLUMIG S
353 S 403 S 503 S/SH
BLUMIG C ' ' '
243 C 283C 353 C
MAXISTAR
250
g;’lifgac' 200 A 220 A 260 A 280 A 330 A 350 A 400 A 500 A 520 A
>

AIR LIQUIDE
3-4 WeLDING
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Kompakiné zvaracie poloautomaty.

PRECISA 200MP

PRECISA 200MP (5 az 200 A), je jednoduché invertorové zariadenie, napajané jednou

fazou a pripojitelné ku generatoru.Vyznacuje sa kvalitnym horenim obluka, ¢o zaru€uje
vysoku kvalitu zvarovych spojov. Velky graficky displej pomaha jednoducho nastavit a

kontrolovat vSetky procesy zvarania: MMA, TIG, a MIG/MAG.

1 zariadenie, 3 procesy
MMA:

zvaraci prud od 5 do 200 A

u Zvaranie rutilovymi a bazickymi
elektrodami

do priemeru az 4 mm.

= Hordci Start.

= VRD (Voltage Reduction Device) -
obmedzenie napatia naprazdno pre
vys$Siu bezpecnost.

TECHNICKE UDAJE:

TIG LIFT +:

zvaraci prud DC od 5 do 200 A

= Pre horak s ventilcekom.

= Horuci start.

= Ukoncenie zvarania
odtiahnutim horaku tod
zvarenca, spusti funkciu
svahovania.

B\

=
V@ =

Pripojitelné ku
elektrocentrale

e

Zastrcka 16 A

Invertorovy zdroj.
Jednofazové napajanie.

MIG/MAG

POLOAUTOMATY

Normy
EN 60974-1

EN 60974-5
EN 60974-10

MIG/MAG:

zvaraci prud DC od 30 do 200 A

= Jednoduché pouzitie: zvol a zvaraj:
- Synergia (12): material/plyn/priemer
drétu.

- Rezim 2T / 4T/ Bodovanie.

- Hribka zvaraného materidlu.

= MoZnost obratenia polarity: dovoluje
pouzit rdrkové droty s vlastnou
ochranou.

12 synergickych kriviek pre nelegované a
vysokolegované ocele, hlinik a MIG
spajkovanie.

U40 ulozitelnych programov.

Pre zvaranie drétom na cievkach 200
mm alebo 300 mm (doplnok).

Euro konektor.

Nabeh drétu.

PRECISA 200MP
Napajanie 230 V +10% - jednofazové (50/60 Hz)
Prikon 8,6 kVA
MMA TIG MIG/MAG
Napatie naprazdno 65V 65V 35V
Rozsah zvéracieho pridu 5200 A 5-170 A 30 - 200 A * Spotrebné diely horaka
- pri 20 % 200 A 200 A (30%) 200 A strana $-12.
i:t:;"o‘gte' pri 60 % 120 A 130 A 130 A : Kla;gngch?xacov
pri 100% 95 A 120 A 105 A
Normy EN60974-1 / EN60974-5 / EN60974-10 Obsahldoaatiny
Stupen ochrany IP 228
Rozmery 500 x 280 x 420 mm = napdjaci kabel,
Hmotnost 15 kg = zemniaci kabel,
= plynova hadic¢ka
OBUEDNAVACIE CiSLA: = bezpe&nostné instrukcie,
= navod na pouzitie.
Zvaraci zdroj W000377722
Adaptér na cievku 300 mm W000378662

AIR LIQUIDE

WELDING

ZARIADENIA PRE ZVARANIE MIG/MAG
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‘ Kompaktné zvaracie poloautomaty.
Odbockové transformatory.
CEMONT

Jednofazové napajanie.

MAXISTAR 180 MEC
MAXISTAR 200 M

MIG/MAG
POLOAUTOMATY

MAXISTAR su zdroje pre poloautomatické MIG-MAG Normy
zvaranie. Su uréené pre pracu v dielfiach i na otvorenom EN 60974-1
priestranstve. EN 60974-10
Funkcie a vyhody:

= Napajanie: 230 V jednofazové.

= Rezim zvarania: kontinualny alebo bodovaci.

u Podavagc: 2-kladkovy.

= Jednoduché : regulacia prostrednictvom prepinaca napétia
a nastavenia rychlosti podavania drotu.

) A
- MAXISTAR
1BOMEC

= Univerzalne: pre zvaranie oceli, nerezu, a hlinika.
= Spolahlivé: vzduchom chladeny transformator.

2013-007

Kontrolka prehriatia.
Hlavny vypinac.
Prepina¢ vykonu.
Nastavenie bodovania.
Nastavenie vyletu drétu.
Nastavenie pomalého nabehu drotu.
Regulécia rychlosti podavania.
Eurokonektor horaka.

3-6

MAXISTAR MAXISTAR
180 MEC 200 M
Napajanie 50 Hz 230V - jednofazové
Prikon 3 KVA - 2,5 KW 6,9 kVA - 5,5 kW * Horaky strana 3-11,
Maximalny primarny prad 24 A 32A 3-1223-13
Efektivny primarny prid 75A 12,4 A * Kladky
- — pozri strana 3-14

Pocet odbociek 6 8
Napétie naprazdno 18-32V 18-33V
Rozsah zvaracieho pridu 30-170 A 35-180 A
Pre priemery drétu 0,6 - 0,8 mm 0,6 - 0,8 mm
Zatazovatel pri 30% 140 A (18%) 180 A (15%)
Prid0°C g0 75 A 100 A

pri 100% 60 A 75 A
Stupen ochrany IP 21
Rozmery (mm) 440 x 670 x 750
Hmotnost’ 38,5 kg 43 kg

Obsah dodavky:
OBJEDNAVACIE CiSLA: » napajaci kabel,
“““““““““““““““““““““ = zabudovany zemniaci kabel,
' Len zdroj W000375731 W000375732 = 2 Kiadky pre drObEREISE

0,6 -0,8 mm, 1,0 - 1,2 mm,

u bezpecnostné instrukcie,
= ndvod na pouzitie.

AIR LIQUIDE
A

WELDIN c




Kompaktné zvaracie poloautomaty.

Odbockové transformatory.
CEMONT Trojfazové napajanie.

MAXISTAR 250 T

MAXISTAR su zdroje pre poloautomatické MIG-MAG
zvaranie. Su ur¢ené pre pracu v dielfiach i na otvorenom

priestranstve.
Funkcie a vyhody:

= Napajanie: 400 V trojfazové.

= ReZim zvarania: kontinudlny alebo bodovaci.

= Podavag: 2-kladkovy.

= Jednoduché : regulécia prostrednictvom prepinac¢a napétia
a nastavenia rychlosti podavania drétu.

= Univerzalne: pre zvaranie oceli, nerezu, a hlinika.

= Spolahlivé: vzduchom chladeny transformator.

MAXISTARE
250T

227

ENRaEmENE

2007

Kontrolka prehriatia.
Hlavny vypinac.
Prepina¢ vykonu.
Nastavenie bodovania.
Nastavenie vyletu drétu.

Nastavenie pomalého nébehu drétu.

Reguldcia rychlosti podévania.
Eurokonektor horaka.

Normy
EN 60974-1
EN 60974-10

MIG/MAG
POLOAUTOMATY

.

oy
MAXISTAR
2507

ZARIADENIA PRE ZVARANIE MIG/MA

2007-652

ZARIADENIA PRE ZVARANIE MIG/MAG

MAXISTAR
250 T

Napajanie 50 Hz 400 V - trojfazové
Prikon 6,9 VA - 5,5 kW * Horaky strana 3-11,
Maximalny primarny priid 1A 3122313
Efektivny primarny prid 55A pozr.i g:gg;%_ 14
Pocet odbodciek 6
Napétie naprazdno 18-35V
Rozsah zvaracieho prudu 35-200 A
Pre priemery drotu 0,6 - 1,0 mm
Zatazovatel pri 30% 200 A (25%)
Pridd°C  or60% 130 A

pri 100% 100 A
Stupen ochrany IP 23
Rozmery (mm) 440 x 670 x 750
Hmotnost 54 kg

Obsah dodavky:
OBJEDNAVACIE CISLA: = napajaci kabel,
——————————————————————————————————————— = zabudovany zemniaci kabel,
‘ Len zdroj W000263726 u 2 kladky pre droty priemeru

0,6 - 0,8 mm, 1,0 - 1,2 mm,
= bezpecnostné instrukcie,
= navod na pouzitie.

AIR LIQUIDE
A—

WELDING




‘ Kompaktné zvaracie poloautomaty.
Odbockové transformatory.

CEMONT Trojfazové napajanie.

MIG/MAG

BLUMIG 243C / 283C / 353C Ftiiii

BLUMIG rada zvaracich odboc¢kovych poloautomatov
robustnej konstrukcie a dostato¢ného vykonu pre uspokojenie
poziadaviek zékaznika.

Normy

EN 60974-1
EN 60974-10

Funkcie a vyhody:
= Napdjanie: 400 V trojfazové. = Digitalny displej: Standardne
« Rezim: 2T / 4T / bodovanie. u BLUMIG 353 s moznostou
doobjednania pre ostatné.
= Podavac: 4 kladkovy. = Univerzalne: ocel, nerez, hlinik...
= Jednoduché: nastavenie intenzity = Spolahlivé: vzduchom chladeny
prepinacom a rychlosti podavania transformator.
potenciometrom. = Samonastavovacia doska
podavania. B
AL
= = ® Horaky strany 3-11, 3-12 2 3-13
¢ Kladky pozri strana 3-14
-
BLUMIG Volba 2T / 4T / bodovanie.
283C Nastavenie bodovania.
Displej. ,
Nastavenie vyletu drétu. Prepina¢ odbodiek. Obsah dodavky:
% Rychlost podavania. El Hiavny vypinad. = napajaci kabel,
¢ @ Rychlost nabehu drétu El Eurokonektor horéka. = zabudovany zemniaci kabel,
(rampa). = kladky 0,8- 1,0 mm,
TECHNICKE UDAJE: = bezpeénostné instrukcie,
_______________________________________ = ndvod na pouzitie.
BLUMIG 243 C BLUMIG 283 C BLUMIG 353 C
Napéjanie 400 V trojfazové
Prikon 6,8 kVA - 6 kW 10,5 kVA - 9 kW 13,5 kVA - 11,5 kW
Max. primarny prad 1A 15A 19A
Efektivny prud 6 A 9A 1A
Pocet odbodiek 7 10 14
Napatie naprazdno 18-35V 18-40V 18-45V
Pradovy rozsah 35A-200A 35A-250 A 35A-300A
Pre priemer drétu 0,6 - 1,0 mm 0,6 - 1,0 mm 0,6 - 1,2 mm
Zatazovatel pri 30% 200 A 250 A 300 A (35%)
o 40°C pri 60% 140 A 170 A 230 A
pri 100% 110 A 140 A 180 A
Stupen ochrany IP 23
Rozmery (mm) 500 x 870 x 950 570 x 930 x 990
Hmotnost 65 kg 80 kg 96 kg
OBJUEDNAVACIE CiSLA:
Len zdroj [ W000375734 [ W000375735 W000375736
Doplnky
Digitany displej [ W000352093

AIR LIQUIDE
!
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Odbockové MIG/MAG poloautomaty

s oddelenym podavacom.
CEMONT Trojfazové napajanie.

BLUMIG 353 S
BLUMIG 403 S/503 SH

BLUMIG su zariadenia pre poloautomatické zvaranie

MIG/MAG. Mohutné, silné a vykonné, ponukaju najlepsSiu
vykonnost’ na trhu. S trojfazovym napajanim a s oddelenym OD
podavacom splnia vSetky o¢akavania zékaznika.

Funkcie a vyhody:

MIG/MAG
POLOAUTOMATY

Normy

EN 60974-1
EN 60974-10

r'e

= Napdjanie: 400 V trojfazové.
= Rezim: 2-takt / 4-takt / bodovanie.
= Podavac: 4 kladkovy.

= Start zvarania:

= Vylet drétu: moznost nastavenia
potenciometrom.

= Jednoduché: Nastavenie zvaracieho prudu
prepinacmi odbociek a potenciometrom
rychlosti podavania drétu.

moznost Diaitainy disple: + ie a kontrol
lého nabehy ® Digitélny displej: presnejsie nastavenie a kontrolg
zfg?:e © nabehu parametrov (Standardne u 353/403).

= Univerzalne: pre pIné i rirkové droty.

= Vykonné: vodou chladeny horak.

u Bezpecné: trieda ochrany IP23.

= Ergonomicky dizajn: pozitim oto&ného tima
medzi zdrojom a podavac¢om.

ZARIADENIA PRE ZVARANIE MIG/MAG ‘

L
e BLUMIG 3535

Prepinac rezimu 2T / 4T / bodovanie.

Nastavenie ¢asu bodovania.

Rychlost drétu.

Nastavenie vyletu drétu. Eurokonektor horéka.

2013-292

ZARIADENIA PRE ZVARANIE MIG/MAG

§ pi [9 Nastavenie nabehu drétu. Bl Prepina¢ odbogiek a vypinac.
¢ I @ Digitalny disple. El Prepina¢ odbogiek (jemnejsie nastavenie).
TECHNICKE UDAJE:
BLUMIG 353 S | BLUMIG 403 S BLUMIG 503 S | BLUMIG 503 SH
Doporucené podavace TF 300 TF 400 TF 400H
Napdjanie 50 Hz 400 V trojfazové v
Prikon 11,5 kKW 14 KW 20 kW 0 e
strana 3-10
Max. primarny prad 19A 24 A 34 A o Horaky strany
Efektivny primarny prud 1A 14 A 20 A 311, 8-12'2'3-13
Poget odbodiek 14 30 30 * Kladky
Napétie naprazdno 18-45V 18-46V 19-54V stranalosi4
Prudovy rozsah 40 - 300 A 35-350 A 51 -450 A
Pre priemery drétu 0,8-1,2mm 0,8-1,2mm 0,8-1,6 mm
Zatazovatel pri 35% 300 A 350 A 450 A
Prid0°C  i60% 230 A 270 A 345 A
pri 100% 180 A 210 A 270 A
Stuperi ochrany IP 23
Rozmery s podavacom(mm) 500 x 1180 x 950 600 x 1250 x 1050
Hmotnost 93 kg 108 kg 140 kg
OBJEDNAVACIE CISLA:
Len zdroj W000375737 W000375738 WO000375739 WO000375740 2 !
Obsah doddvky:
Chladiaca jednotka - - - W000273686
— — = napajaci kabel,
fechotiy - } - wooozrz3s |10l kel
Doplnky = bezpecnostné
Digitalny displej Standardne na zdroji $tandardne na podévaci inStrukcie,
= navod na pouzitie.

AIR LIQUIDE
A—

WetDING 3-9



Podavace drotu s kablami
CEMONT pre zariadenia BLUMIG S.

MIG/MAG
TF 300/400 (vzduch) / 400H (voda) PODAVACE

Podavace typu TF je mozno pripojit ku vSetkym zariadeniam
BLUMIG S.
Standardne st dodavané s izolovanymi prepojmi.

2007-031

Funkcie a vyhody:

= Uzatvoreny podavac: ochrana podavacieho systému.

= Digitalny displej: A/V standardne na TF400 a TF400H.

= Ergonomicky dizajn: reguldcia na prednom paneli, pouzitie
oto¢ného tffia medzi zdrojom a podavacom.

= Efektivne podavanie: 4 kladkové.

= Bezpecnost: aretacia uzatvoreného podavaca.

= Samoregulacia dosky podavania (TF 300).

2007-032

Digitélny displej A/V.
Rychlost drétu.

ReZim: 2-takt / 4-takt / bodovanie.
Nastavenie ¢asu bodovania. Kladky strana 3-14
Nastavenie ndbehu drétu.
6]
8]
E

Nastavenie vyletu drotu.
Test / plyn / posuv drétu.
Pripojenie horaka.
Pripojenie vody pri TF 400H.

TECHNICKE UDAJE:

TF 300 - TF 400 - TF 400 H
TF 300 AIR TF 400 AIR TF 400 WATER

Digitalny displej AV - v v
Kolieska v v v
Vybavenie pre vodné chladenie - - v
Kladky 0,8 (1,0) mm 1,0 (1,2) mm
Objednavacie ¢isla TF 300 TF 400 TF 400 H
Dizka prepojenia 5 m W000263745 W000263747 W000263749
Dizka prepojenia 10 m W000263746 W000263781 W000263750

AIR LIQUIDE
!
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CEMONT MIG/MAG Horaky.

WMT2

Kompletna rada horakov pre zvaranie ”,
MIG/MAG, navrhnuta pre splnenie 6

vSetkych poziadaviek poloautomatického
zvarania MIG/MAG

MIG/MAG
HORAKY

Normy

EN 60974.1
EN 60974.7

o WMT2-15 A:
Vdaka malym rozmerom vhodné
pre zvaranie suc¢asti automobilov.

2010-103

2010-119

MIG/MAG HORAKY

o WMT2-25 A:
Pre zvaranie kovovych
konstrukcii a udrzbarske
prace.

2010-109

o WMT2-36 A:
Pre vyrobu nadob, zasobnikov
a vyrobu kovovych konstrukcii.

o WMT2-500 W / WL:
Pre tazké zvaracie prace s potrebou
vodného chladenia.

Krk horéka je dostupny v dvoch Funkcie a vyhody:
dizkach. = Dobré vyvézenie = Ohybné vdaka kibu na rukoviti
= Ergonomicka » Standardné kompatibilné spotrebné diely
rukovat = Eurokonektor

TECHNICKE UDAJE:

HORAKY WMT2-15 A WMT2-25 A WMT2-36 A WMT2-500 W / 500 WL*
Chladenie Vzduch Vzduch Vzduch Voda
Zatazovatel @ 60% @ 100%
Cco, 180 A 230 A 300 A 500 A
Ar + CO, 150 A 200 A 270 A 450 A
Trieda napatia L113V
Zvaracie droty Ocel' 0,6 az 1,0 mm | Ocel 0,8 az 1,2 mm | Ocel 0,8 az 1,6 mm Ocel 0,8 az 2,4 mm
= Al1,0 a71,2 mm Al1,0 az 1,6 mm Al1,0 az 2,4 mm
Prietok plynu 10 az 18 I/min 10 az 18 I/min 10 az 18 I/min 10 az 25 I/min
Standardne dodavané v zostave:
Spicka Ocel 0,8 mm Ocel' 1,0 mm Ocel 1,2 mm Ocel' 1,2 mm
Hubica (Q) 12,5 mm 14,0 mm 16,0 mm 16,5 mm
Bovten Pre ocelovy drot Pre ocelovy drot Pre ocelovy drot Pre ocelovy drot
0,6 - 0,8 mm 1,0 - 1,2 mm 1,0 - 1,2 mm 1,0-1,2 mm
Obj. ¢isla WMT2-15 A WMT2-25 A WMT2-36 A WMT2-500W WMT2-500WL*
3 m Dizka W000277445 W000277473 W000277482 W000277492 W000277533
4 m Dizka WO000277447 WO000277474 W000277483 W000277493 W000277534
5 m Dizka - W000277475 W000277484 W000277494 W000277535

*dlhy krk horaka

AIR LIQUIDE
pann e

WELDING
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CEMONT Spotrebné diely horakov MIG/MAG.

MIG/MAG

WMT2-15 A HORAKY

Hubica kénicka @ 12,5 mm W000010786* Drziak $picky ) W000277903
Hubica velmi konicka @ 10,0 mm W000010787
Hubica cylindricka @ 16,0 mm | WO000010788

Pruzina hubice W000277448

M6x25 Cu - @ 0,6 mm kontaktna $picka W000010820
M6x25 Cu - @ 0,8 mm kontaktna Spicka W000010821*
M6x25 Cu - @ 1,0 mm kontaktna $picka W000010822
M6x25 CuCrZr - @ 0,6 mm kontaktna Spicka W000010823
M6x25 CuCrZr - @ 0,8 mm kontaktna picka W000010834
M6x25 CuCrZr - @ 1,0 mm kontaktna Spicka W000010835

0,6-0,8 - L 3 m ocelovy bowden W000010730*
0,6-0,8 - L 4 m ocelovy bowden W000010731*

1,0-1,2 - L 3 m ocelovy bowden W000010733

1,0-1,2 - L 4 m ocelovy bowden W000010734

WMT2-36 A

M6x28 Drziak $picky W000010721 Difuzor plastovy W000010780*

M8x28 Drziak $picky W000010722* Difdizor - vyssia tepelna odolnost W000010781

Difuzor keramicky W000010782

Hubica kénicka @ 16,0 mm W000010794*
Hubica velmi kénickd @ 14,0 mm W000010795
Hubica cylindricka @ 20,0 mm | WO000010796

M6x28 Cu - @ 0,8 mm kontaktna $picka W000010826
M6x28 Cu - @ 1,0 mm kontaktna Spicka W000010827
M6x28 Cu - @ 1,2 mm kontaktna $picka W000010828
M6x28 Cu - @ 1,6 mm kontaktna Spicka W000010829
M6x28 CuCrZr - @ 0,8 mm kontaktna picka W000010830
M6x28 CuCrZr - @ 1,0 mm kontaktna Spicka W000010831
M6x28 CuCrZr - @ 1,2 mm kontaktna Spicka W000010832
M6x28 CuCrZr - @ 1,6 mm kontaktna Spicka W000010833 0,6-0,8 - L 3 m ocelovy bowden W000010730
M6x28 - @ 1,0 mm alu kontaktna $picka W000010850 0,6-0,8 - L 4 m ocelovy bowden W000010731
M6x28 - @ 1,2 mm alu kontaktna Spicka W000010851 0,6-0,8 - L 5 m ocelovy bowden W000010732
M6x28 - @ 1,6 mm alu kontaktna Spicka W000010852 1,0-1,2 - L 3 m ocelovy bowden W000010733*
M8x30 Cu - @ 0,8 mm kontaktna $picka W000010834 1,0-1,2 - L 4 m ocelovy bowden W000010734*
M8x30 Cu - @ 1,0 mm kontaktna Spicka W000010835 1,0-1,2 - L 5 m ocelovy bowden W000010735*
M8x30 Cu - @ 1,2 mm kontaktna $picka W000010836* 1,6 - L 3 m ocelovy bowden W000010867
M8x30 Cu - @ 1,6 mm kontaktna Spicka W000010837 1,6 - L 4 m ocelovy bowden W000010868
M8x30 CuCrZr - & 0,8 mm kontakina Spicka \W000010840 1,6 - L 5 m ocelovy bowden W000010869
MB8x30 CuCrZr - @ 1,0 mm kontaktna $picka W000010841 1,0-1,2 - L 3 m teflénovy bowden W000010736
M8x30 CuCrZr - @ 1,2 mm kontakina Spicka \W000010842 1,0-1,2 - L 4 m teflénovy bowden W000010737
MB8x30 CuCrZr - @ 1,6 mm kontaktna $picka W000010843 1,0-1,2 - L 5 m teflénovy bowden W000010738
M8x30 - @ 1,0 mm alu kontaktna Spicka W000010853 1,6 - L 3 m teflénovy bowden W000010745
M8x30 - @ 1,2 mm alu kontaktna $picka W000010854 1,6 - L 4 m teflénovy bowden W000010746
M8x30 - @ 1,3 mm alu kontaktna Spicka W000010855 1,6 - L 5 m teflénovy bowden W000010747

*Doddvané osadenie hordka
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CEMONT Spotrebné diely horakov MIG/MAG. L 4

MIG/MAG

WMT2-25 A HORAKY

Hubica kénicka @ 14,0 mm W000010790* Drziak $picky \ W000010720 |
Hubica velmi kénicka @ 12,0 mm W000010791
Hubica cylindricka @ 17,0 mm| WO000010792

Pruzina hubice | W000277477
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M6x28 Cu - @ 0,8 mm kontaktna Spicka W000010826
M6x28 Cu - @ 1,0 mm kontaktna Spicka | WO000010827*
M6x28 Cu - @ 1,2 mm kontaktna Spicka W000010828
M6x28 CuCrZr - & 0,8 mm kontaktna Spicka W000010830
M6x28 CuCrZr - @ 1,0 mm kontaktna Spicka W000010831

M6x28 CuCrZr - @ 1,2 mm kontaktna Spicka W000010832
M6x28 - @ 1,0 mm alu kontaktna Spicka W000010850
M6x28 - @ 1,2 mm alu kontaktna $picka W000010851

MIG/MAG HORAKY

W000010730

0,6-0,8 - L 3 m ocelovy bowden

0,6-0,8 - L 4 m ocelovy bowden W000010731
0,6-0,8 - L 5 m ocelovy bowden W000010732
1,0-1,2 - L 3 m ocelovy bowden W000010733*
1,0-1,2 - L 4 m ocelovy bowden W000010734*
1,0-1,2 - L 5 m ocelovy bowden W000010735*

1,0-1,2 - L 3 m teflénovy bowden WO000010736
W M I 2 - 5 O O W 1,0-1,2 - L 4 m teflénovy bowden W000010737

1,0-1,2 - L 5 m teflénovy bowden W000010738
/ 500 WL ¢ diny «rio

Diftzor plastovy W000010783* Drziak $picky M6x28 W000010723
Difazor - vySsia tepelna odolnost W000010784 Drziak Spicky M8x28 W000010724*
Diftzor keramicky W000010785

Hubica kénickéd @ 16,5 mm W000010797* -
Very Hubica kénicka @ 14,5 mm  W000010798 % = . =
W000010799

Hubica cylindricka @ 20,0 mm
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M6x28 Cu - @ 0,8 mm kontaktna Spicka W000010826

M6x28 Cu - @ 1,0 mm kontaktna Spicka W000010827

M6x28 Cu - @ 1,2 mm kontaktna Spicka W000010828

M6x28 Cu - @ 1,6 mm kontaktna Spicka | W000010829

M6x28 CuCrZr - @ 0,8 mm kontaktna Spicka| \WO000010830

M6x28 CuCrZr - @ 1,0 mm kontaktna Spicka,  W000010831 —

M6x28 CuCrZr - @ 1,2 mm kontaktna Spicka| WO000010832 0.6:0.8 - L 3:m ocelovy bowden W000010730
M6x28 CuCrZr - @ 1,6 mm kontaktna Spicka| W000010833 UBDE = L2 (i) @S0 DG SHUUTITIOTER
M6x28 - @ 1,0 mm alu kontaktna Spicka | WO000010850 0.6-0.8 - L 5 m ocelovy bowden Llielouon[ohert
M6x28 - @ 1,2 mm alu kontaktna &picka | WO000010851 el Seimlecelovyibawden LGS LI O
M6x28 - @ 1,6 mm alu kontakina Spicka | WO000010852 I:0at- Rl B mlocelovyibowdan 000010734
M8x30 Cu - @ 0,8 mm kontakina Spicka | WO000010834 1,0-1,2 - L 5 m ocefovy bowden W000010735
M8x30 Cu - @ 1,0 mm kontaktna Spicka | WO000010835 1,6 voda - L 3 m ocefovy bowden W000010739
M8x30 Cu - @ 1,2 mm kontaktna &picka | W000010836* 1,6 voda - L 4 m ocelovy bowden M W000010740
M8x30 Cu - @ 1,6 mm kontaktna Spicka | WO000010837 l:6lvodaklibimlocelovylbowden 000010741
M8x30 Cu - @ 2,0 mm kontaktna Spicka | W000010838 2,022, vodals Féimiocelovyibowden MVOOONIOZ
M8x30 Cu - @ 2,4 mm kontaktna picka | WO000010839 2,0-2.4 voda - L4 m ocalovy bowden W000010743
M8x30 CuCrZr - @ 0,8 mm kontaktné Spicka  W000010840 2,0-2,4 voda - L 5 m ocefovy bowden W000010744
M8x30 CuCrZr - @ 1,0 mm kontaktna Spicka| WO000010841 1,0-1,2 - L 3 m tefldnovy bowden W000010736
M8x30 CuCrZr - @ 1,2 mm kontaktna Spicka|  WO000010842 1,0-1,2 - L 4 m teflonovy bowden W000010737
M8x30 CuCrZr - @ 1,6 mm kontaktna Spicka| W000010843 1,0-1,2 - L 5 m teflonovy bowden W000010738
M8x30 CuCIZr - @ 2,0 mm kontaktna &picka| WO000010844 1,612 8imitefldnovylbowden VOGO
M8x30 CuCrZr - @ 2,4 mm kontaktna picka| W000010845 1,6 - L 4 m tefiénovy bowden W000010746
M8x30 - @ 1,0 mm alu kontaktna $picka | WO000010853 1,6 - L 5 m tefidénovy bowden W000010747
M8x30 - @ 1,2 mm alu kontaktna &picka | WO000010854 2,0-2,4 - L 3 m teflénovy bowden W000010817
M8x30 - @ 1,6 mm alu kontaktna &picka | WO000010855 2,0-2,4 - L 4 m teflénovy bowden W000010818
M8x30 - @ 2,0 mm alu kontaktna Spicka | WO000010856 2,0-2,4 - L 5 m teflonovy bowden W000010819
M8x30 - @ 2,4 mm alu kontaktna $picka W000010857

*Doddvané osadenie hordka
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CEMONT Spotrebné diely zvaraciek MIG/MAG.

MIG/MAG
1. KLADKY DO PODAVAGOV DOPLNKY

MAXISTAR BLUMIG
Kladka Ocel Kladka Ocel Hlinik Rurkovy drot
0,6 /0,8 mm W000232110 0,6 mm W000050096 - -
Vstupné vedenie drétu | \W000231810 0,8 mm W000050097 = W000050100 -
1,0 mm W000050098 | W000050101 -
1,2 mm W000050099 = W000050102 | W000229621 (1,0 /1,2 mm)
1,6 mm W000218767 - W000265883 (1,4 / 1,6 mm)

Stredné vedenie drotu W000252183

PRECISA 200 MP
Kladka Ocel Hlinik
0,6 - 0,8 mm W000378667 -
0,8-1,0mm W000378666 W000378668
Vstupné vedenie drotu W000378664 + W000378665
Vystupné vedenie drotu W000378663

2. REDUKGNE VENTILY

PLYN ARGON ARGON co2
MIX MIX

P1 (bar) 200 200

P2 (bar) rotameter

Prietok Q 4-20 |/min. 4-25 |/min. 4-25 |/min.

Pripojenie na flasu w21,8 w21,8 G3/4

Vystupné pripojenie G1/4 G1/4 G1/4

Priemer hadice (mm) 6,3 6,3 6,3

Objed. ¢isla W000290237 | W000290242 | W000290257

AIR LIQUIDE
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