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A

CEMONT

Zvaranie TIG

UKAZKA PRACOVISKA PRE ZVARANIE TIG

ochranny
odev

redukény ventil

kabel horaku

zemniaci kabel

Proces TIG zvarania

Elektricky obluk sa vytvara medzi
neodtavujucou sa wolframovou elektrédou a

PRENOS ZVAROVEHO KOVU 2véranym dielcom.

Elektréda, pridavny materidl, zvarovy kov a
okolie zvaru je chranené voci atmosferickému
kysliku a dusiku inertnym plynom, zvyéajne
argénom.

Wolframova elektrod
(neodtavujuca sa)

Hubica
Inertna atmosféra
Obluk

TIG znamend "Tungsten Inert Gas". Niekedy
sa tato metdda este oznacuje ako GTAW ¢o
je skratka pre "Gas Tungsten Arc Welding".

AIR LIQUIDE
pa2e Hovce
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A

CEMONT

SLOVNIK
ZVARANIE TIG

Tabulka volby parametrov pre TIG Tabulka volby parametrov pre TIG
Predfuk plynu:

polohach a zvaranie tenkych
plechov stabilizovanim
zvarového kupela. Vytvara
rovnomerny prenos kovu do
zvarového kupela ¢o
zvySuje prievar a kvalitu
zvaru.

zvaranie nehrdzavejucich oceli zvaranie hlinika Cas potrebny pre naplnenie
Priemer arot ) ) hadic horaku pred zvaranim.
riemer drétu Priemer drétu
Hrubka materialu (mm)  Prietok argénu (I/min) Hrubka materialu (mm)  Prietok argénu (I/min)
l v 3 l v 3 Funkcie nabehu pradu:
12 12A Umoznuju postupné
i " / zvySovanie zvaracieho
10 10 radu.
g / . | i
s // s / Funcie dobehu prudu:
7 Y. n; / : ‘ Zabranuju tvorbe kratera na
o 6 i konci zvarania a
n s // s / i ‘ naslednému praskaniu
: / 3 A // R N S PR ‘ hlavne pri I'ahk)'/ch
/i : Vel Zliatinach.
E 2 // 2 -
g ’ n' : : . Dofuk plynu:
N, o e me B we me e oW L T me B e e W Ochrana zvaru a elektrody
e PR | L [ -FY ! &eni zvarani
s -— . 111 5l- ’4 I=3z= . = 43 po ukonceni zvarania.
Priemer wolframovej elektrédy (mm) Priemer wolframovej elektrédy (mm) Pomer kIadnej a zépornej
Priklad 1 Priklad 2 poloviny: S
—_—_— N A2 (a7 =
Hrdbka materidlu: 4 mm Hrabka materialu: 9 mm ngiss?ivaacr:?fgz”e\;ariri vaéllfabri <
Priemer drétu: 3 mm Priemer drétu: 5 mm e hlinika. E
Priemer elektrédy: 2,4 mm Priemer elektrody: 4 mm <Dt
Zvaraci prud: 160 A Zvaraci prud: 280 A _ Pulz_né zvéra_nie: o
Prietok argénu: 6 I/min Prietok argénu: 10 I/min ZjednoduSuje zvaranie v N
L
o
<
<
=>
N

Bodovanie:

Umoznuje rychle
zostehovanie spoja pred
zvaranim.
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CEMONT

Rada TIG zariadeni

Ocel a nehrdzavejuca ocel Ocel, nehrdzavejlica ocel
+ hlinik
AC/DC
SMARTY
3f TX 250
1f
SMARTY
XL
180 FORCE 220 FORCE
SMARTY
TX 220 ALU
SMARTY
160 POWER TX 160 ALU
g‘r’fg""c" 160 A 220 A 250 A 150 A 200 A
>
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| C . . )
‘ Invertorové zariadenia pre jednosmerné TIG
zvaranie oceli a nehrdzavejucich oceli. A

CEMONT Jednofazové napajanie.

SMARTY 160 POWER

SMARTY 160 POWER je zariadenie uréené pre MMA a
TIG zvéranie v podmienkach udrzby a oprav
Standardnych a nehrdzavejucich oceli.

TIG
ZARIADENIA

Normy
Funkcie a vyhody: EN 60974-1
= Napajanie: 230 V jednofazové.
= Lahké a kompaktné:
jednoducha manipulacia.

= Jednoduché: zvaraci cyklus
(predfuk / svahovanie / dofuk).
u Vykonné: zatazovatel 60% pri 40 °C.
= Invertorova technoldgia: presné nastavenie
zvaracieho prudu.
= Univerzalne: pre zvaranie TIG i obalenou elektréodou.
= Praktické: HF zapalovanie,
2-takt / 4-takt rezim.

Zvaracie zariadenia TIG ‘

ZVARACIE ZARIADENIA TIG

] T v
] ] e (m Volba rezimu MMA / TIG / LIFTIG.
Al A o *% SMARTY 160 Volba rezimu 2T / 4T.
POWER Nastavenie zvaracieho priudu.
Nastavenie predfuku plynu.
Nastavenie dobehu prudu.
A Nastavenie dofuku plynu.
SMARTY 160 POWER « Horéky
Napajanie 230 V jednofazové strany 4-10
Prikon 3,3 kVA - 3,2 kW a4-11
Max. primarny prad 14,6 A (TIG)
Efektivny primarny prad 10 A (TIG)
Napatie naprazdno 50V
Rozsah zvaracieho prudu 10-160 A
5 pri 35% 160 A
i:ti‘(z)?,‘gte" pri 60% 140 A
pri 100% 120 A
Stupen ochrany IP 23
Rozmery 205 x 345 x 460 mm Obsah dodavky:
Hmotnost 9,5 kg = napdjaci kébel,
Typ pripojenia horaka S = zemniaci kabel so zvierkou,
= plynova hadicka,
OBJEDNAVACIE CiSLA: = bezpecriostnciREt
_______________________________ = havod na pouzivanie.
‘ Len zvaraci zdroj W000273519

AIR LIQUIDE
A—
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A

CEMIONT

SMARTY 180 / 220 FORCE

Zariadenia SMARTY FORCE su prenosné zdroje pre
profesionalne zvaranie TIG jednosmernym prudom. St velmi
univerzalne vdaka pulznym funkciam pre zvaranie tenkych
plechov a dvoch urovni pradu pre zvaranie v polohach.
Mozno ich napdjat az 70 m dihym napajacim kablom.

Invertorové zariadenia pre jednosmerné
TIG zvaranie oceli a nehrdzavejtcich oceli.
Jednofazové napajanie.

TIG
ZARIADENIA

Normy

EN 60974-1

EN 60974-10

Funkcie a vyhody:

= Napadjanie: 230 V jednofazové - 12 A.

= Tolerancia napdjacieho napatia: 230 V + 20 %.
= Digitalny displej: A/ V / Sek / %.

= Vykonné: 60% zatazovatel pri 40° C.

= Univerzélne: TIG DC / pulzny TIG DC / MMA.
= Technologické: 2 Urovne prudu.

= Bezpecné: stupen ochrany IP23.

= Dialkové ovladanie: pohodiné nastavovanie.
= Dodavané s 16 A zastrckou.

= MoZnost ulozZenia 30 programov.

Uplny zvéraci cyklus.
Digitalny displej.
Volba cyklu.
Nastavenie parametrov.
Rezimy: MMA / TIG HF / TIG LIFT.
R @A Volba: 2T / 4T / bodovanie.
g TIG prud: hladky alebo pulzny.
& HE Volba dialkového ovladania. elektrocent:ale
SMARTY 180 FORCE = SMARTY 220 FORCEL
Napéjanie 230 V jednofazové
Prikon 3,2 kVA - 3,1 kW (TIG) | 4,9 kVA - 4,8 kW (TIG) ,
— - ® Horaky
Max. primarny prad 14 A (TIG) 21 A (TIG) strany 4-10
Efektivny primarny prad 11 A (TIG) 12 A (TIG) a4-11
Napétie naprazdno 50 V 50V
Rozsah zvaracieho pradu 5-160 A 5-220A
Zatazovatel pri 35% 160 A 220 A
pri 60% 140 A 180 A
pri 40 °C pri 100% 130 A 150 A
Typ pripojenia horaku S
Priemer konektora 13 mm
Stupen ochrany IP 23
Rozmery 205 x 345 x 460 mm I
Hmotnost 9,5 kg FREEZTC
___ OsJeDNAvACEE Cista: Obsah dodévky:
Len zvéraci zdroj W000382582 W000382583 = napajaci kabel,
Doplnky = zemniaci kabel so zvierkou,
Dialkové ovladanie W000242069 = plynova hadicka,
Pedalové ovladanie W000241602 = bezpeCnostné pokyny,
- = navod na pouzivanie.
FREEZTIG chl. jednotka W000382728

AIR LIQUIDE
A
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‘ Invertorové zariadenia pre jednosmerné TIG
zvaranie oceli a nehrdzavejucich oceli. A

CEMONT Trojfazové napajanie. NS
"""""""""""""""""""""""""""" TIG

SMARTY TX 250 ZARIADENIA

SMARTY TX 250 je prenosny zdroj pre zvaranie TIG
jednosmernym pridom hladkym i pulznym pre zvaranie tenkych
plechov. Umoznuje zvarat v dvoch réznych Urovniach pradu pre
aplikacie so striedanim poléh.

Funkcie a vyhody:

= Vykonny: zatazovatel 250 A/40% pri 40 °C.
= Digitalny displej: A/ V / Sek / %.

= Univerzalny: TIG DC / pulzny TIG DC / MMA.
= Technicky: kompletny zvaraci cyklus.

= Bezpeclny: stupen ochrany IP23.

= Dialkové ovladanie: pohodiné nastavovanie.

Zvaracie zariadenia TIG A

=

Uplny

zvaraci cyklus.
Digitalny displej.
Volba cyklu.
Nastavenie parametrov.
Rezimy: MMA / TIG HF / TIG LIFT.
Volba: 2T / 4T / bodovanie.

TIG prud: hladky alebo pulzny.
Volba dialkového ovladania.

2008-338_r

SMARTY TX 250

ENEENEN

2006-889_ret

ZVARACIE ZARIADENIA TIG

SMARTY TX 250
Napajanie 400 V trojfazové (50/60 Hz)
Prikon 8,7 kVA - 6,2 kW (TIG) * Horaky
Max. primarny prad 13 A (TIG) Stra”i/ _141‘1 0
Efektivny primarny prad 9 A (TIG) as
Napétie naprazdno 107 V
Rozsah zvaracieho pridu 5-250 A
pri 40% 250 A

Za_t’aiovatel’ pri 60% 210 A
pri 40 °C -

pri 100% 180 A
Priemer konektora 9 mm
Stupeni ochrany IP 23
Rozmery 250 x 460 x 450 mm
Hmotnost 18 kg
Typ pripojenia horaku S

OBJEDNAVACIE GiSLA: Obsaliic oe i
__________________________________ = napéjaci kabel 5m,

Len zvaraci zdroj W000260031 = zemniaci kabel 3m so zvierkou,
Doplnky = plynova hadi¢ka 2 m,
Dialkové oviadanie W000242069 = bezpetnostne pokyny,
Pedalové ovladanie W000241602 = ndvodina'RedElgi

AIR LIQUIDE
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‘ Invertorové zariadenia pre jednosmerné
CENMONT i striedavé TIG zvaranie oceli, nehrdzavejucich
oceli a hlinika. Jednofazové napajanie.

TIG

SMARTY TX 160 Alu ZARIADENIA

SMARTY TX 160 Alu je zariadenie pre TIG zvaranie v
podmienkach udrzby a oprav $tandardnych oceli
nehrdzavejucich oceli a hlinika.

Normy
Funkcie a vyhody:
= Napdjanie: 230 V jednofazoveé.
= Lahké a kompaktné: jednoducha
manipulacia. ._
= Jednoduché: zékladny zvéaraci cyklus ¢y Y oay L8
(predfuk / svahovanie / dofuk). J o '0-.’ ]

= Vykonné: 60% zatazovatel pri 40° C.

= Invertorova technoldgia: presné nastavenie
zvaracieho prudu.

= Univerzalne: pre zvaranie TIG AC/DC
i obalenou elektrédou.

= Praktické: jednoduché nastavovanie.
Dialkové ovladanie.

7 GMARTY TX 160 4K

2006-403

2010-404

2 ] . 7 Hlavny vypina¢ Nastavenie pomeru polovin (AC)
;—_F_Mgn::- SMARTY TX 160 Al Svahovanie. Volba procesu: TIG 2T / TIG 4T / MMA
Volba AC/DC prudu. A Nastavenie frekvencie pulzu

Nastavenie zvaracieho pridu

SMARTY TX 160 Alu

Napajanie 230 V jednofazové (50/60 Hz)
Max. primarny prad 23 A (TIG) i
Efektivny primarny prud 13 A (TIG) st.raﬂ;?rﬂgyo
Napétie naprazdno85 V a 4-11
Rozsah zvaracieho prudu 5-150 A

. , pri 30% 150 A (TIG) - 130 A (MMA)
Za_ta;‘i‘(’:ate' pri 60% 120 A (TIG) - 100 A (MMA)
i pri 100% 100 A (TIG) - 80 A (MMA)
Priemer konektora 13 mm
Stuper ochrany IP 23
Rozmery 260 x 460 x 450 mm
Hmotnost’ 22 kg
Typ pripojenia horaku S

OBJUEDNAVACIE CiSLA: Obsah dodavky:
B = napajaci kabel,

Len zvéraci zdroj W000056036 = zemniaci kabel so zvierkou,
Doplnky = plynova hadicka,
Dialkové ovladanie W000242069 u bezpecnostné pokyny,
Pedélové ovladanie W000241602 = ndvod na pouzivanie.

AIR LIQUIDE
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‘ Invertorové zariadenia pre jednosmerné ‘
i striedavé TIG zvaranie oceli, nehrdzavejtcich A

CEMONT oceli a hlinika. Jednofazové napajanie. NS

TIG

SMARTY TX 220 Alu ZARIADENIA

SMARTY TX 160 Alu je zariadenie pre TIG zvaranie v podmienkach udrzby a oprav Standardnych
oceli nehrdzavejucich oceli a hlinika.

Funkcie a vyhody:

= Jednofazové napdjanie: 230 V + 10%.

= Invertorova technoldgia: vyborna kontrola zvaracieho prudu.

= Digitalny displej: presna reguldcia a optimalne zobrazenie.

= Vykonny: zatazovatel 60% pri 40 °C.

= Kompaktny: pre zvaranie na montazach.

= Inteligentné nastavenie polvin: pre zvaranie hlinika,
zjednodu$ena reguldcia Cistiacej a prievarovej fazy podla
priemeru pouzitej wolframovej elektrody.

Normy

EN 60974-1
EN 60974-10

Zvaracie zariadenia TIG A

Digitélny displej (U/1).

2006-676

Nastavenie predfuku. g
Volba rezimu: 2T / 4T. =
Nastavenie pomeru polvin (AC). g
Volba zapdlenia: HF TIG / Lift TIG. <
A Nastavenie frekvencie pulzu (AC). E
Volba MMA (DC+ / DC-/ AC/ m
§ - prerusovany obluk). g
¢ Rl SRR ] F1 Nastavenie parametrov. [
<
TECHNICKE UDAJE: N
SMARTY TX 220 Alu
Napajanie 230 V jednofazové (50/60 Hz)
Max. primarny prad 19A
Efektivny primarny prud 16 A
Napatie naprazdno 70V
Rozsah zvaracieho prudu 3-200 A DC - 10-200 A AC
Zatazovatel pri 30% 200 A
pri 40 °C pri 100% 150 A
Priemer konektora 9 mm
Stupen ochrany IP 23 * Horaky
strany 4-10
Rozmery 540 x 260 x 510 mm a 4-11
Hmotnost’ 30 kg
Typ pripojenia horaka S alebo C5B
OBJUEDNAVACIE CiSLA:
Len zvaraci zdroj W000263003 Obsah dodavky:
Doplnky = napajaci kabel,
Dialkové oviddanie 5m W000263312 = zemniaci képel so zvierkou,
10m W000270325 = plynova hadic¢ka,
Pedalové ovladanie W000263314 = bezpecnostné pokyny,

= ndvod na pouzivanie.

AIR LIQUIDE
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A

CEMONT

TIG zvaracie horaky,

WTT2

Jednoduché a spolahlivé.
Flexibilné a spolahlivé TIG horaky so Standardnymi spotrebnymi dielmi.
Pripojenia a rukovéte pre vSetky aplikacie.

Rukovate

Pripojenia

S V
@ konektora: @ konektora: g
13 mm mm 9 mm pre 9V o
Chladené al7v &
- ==
vzduchom / g o/| @ konektora: Qe
’_/ g __1/ S| 13 MM pre 26V _ o
@ konektora: @ konektora: 13 PTER: o
18 mm mm - @‘&Apr‘po-‘eme pordka s @9 ™
L‘_—/
&-—-"
i

= , wu zariadentu
Chladené vodou s prigmerom
- n
a : g ‘\;30‘6‘0306\ 3
g &
OBJEDNAVACIE CISLA:
Chladené vzduchom
WTT2 9 WTT2 17 WTT2 26
Zatazovatel 60% 80 A 100 A 130A
pri 40 °C 35% 110 A 135A 180 A
Standardne Matica zadna Stredna Stredna Stredna
doddvané Hubica @10 mm @10 mm @12 mm
v zostave Elektroda 1,6 mm 02,0 mm 0 2,4 mm
4m 8m 4m 8m 4m 8m
AL S W000278878 W000278923 W000278883 W000278918 W000278888 W000278914
= |2 C5B W000278879 W000278922 W000278884 W000278917 W000278890 W000278913
g B § S W000278877 W000278929 W000278881 W000278920 W000278886 W000278916
=S - C5B W000278875 W000278926 W000278882 W000278919 W000278887 W000278915
v v W000278876 - \W000278880 - W000278885 -
Chladené vodou
WTT2 20 W WTT2 18 W
Zatazovatel 100% 200 A 320 A
pri 40 °C 60% 250 A 350 A
Standardne Matica zadna Stredna Stredna
dodévané Hubica @12 mm @12 mm
v zostave Elektroda @ 2,4 mm 02,4 mm
4m 8m 4m 8m
A e S W000278893 W000278906 W000278897 W000278900
‘g | E C5B W000278894 W000278905 W000278898 W000278899
é 0B ;-_- S W000278891 W000278911 W000278895 W000278902
C5B W000278892 \W000278909 W000278896 W000278901

AIR LIQUIDE
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R _d
CEMIONT Spotrebné diely TIG horakov. N

TIG
WTT2 spotrebné diely horakov DIELY HORAKOV

- o lpoz] Wsisy | WEEIY .
WTT 18 W <¥(
. kratka W000306398 W000306399 o
xﬁ(‘jt:a,a stredna 01 | W000306400 - %
diha W000306402 W000306403 L
\ 0 krtizok zadnej matice \ \ 02 \ W000306404 \ W000306405 \ 2(3
\ Tesniaci krizok \ \ 04-2 \ W000306396 \ W000306397 \ E
\ Izolagny krizok \ \ 04-1 \ W000270780 \ W000306395 \ E‘
1,0 W000306406 W000306411 o)
1,6 W000306407 W000306412 =
Kiiestina 20| o | W000306408 W000306413
2,4 W000306409 W000306414
3,2 W000306410 W000306415 o
40 2 W000306416 01-2
1,0 W000306376 W000306380 01-3
1,6 W000306377 W000306381
Orsiak Ko 2,0 W000306378 W000270781 02 15
rziak kliestiny 05 =
2,4 W000306455 W000306382 ~
3,2 W000306379 W000306383 %
40 - W000306384 e al
6,4 W000306417 W000306423 é
8,0 W000306418 W000306424 04-1 N
o 9,6 W000306419 W000306425 w
Koramicka NubIea  [412] 061 W000306420 | W000306426 04-2 %
12,8 W000306421 W000306427 <
16,0 W000306422 W000306428 R
19,2 - W000306461
48 W000306456 = ? 05
S 6,4 W000306457 W000306462
(';f]';‘m'c"a hubica gy 062 | W000306458 W000306463
9,6 W000306459 W000306464 —06-2
11,2 - W000306465 08
Tesniaci krazok - S* \ \ 07 \ - W000306466
1,0 W000306385 W000306389 06-1
1,6 W000306386 W000306390 4%
Driak Kiiestin - §* | 20| 08 | 000306450 - 09-2 2R
2,4 W000306387 W000306391 Wolframové
3,2 W000306388 W000306392 elektroda
4,0 - W000306393
6,4 W000306429 W000306434
8,0 - W000306435
Keramicka hubica | 96 | | W000306431 W000306436
Standard - S* 11,2 W000306432 W000306437
12,8 W000306433 W000306438
16,0 - W000306439
8,0 - W000306467
Keramicka hubica 9.6 09-2 - W000306468
diha - S* 11,2 - W000306469
S*- systém so sitkovym rozdelovaéom
12,8 - \W000306470 plynu, vhodny pre stiesnené priestory.
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A .

CEMONT Doplnky a prisluSenstvo ku TIG zvaraniu.

“ i pOZOINE
. ouiitim si PO: 2
s pred:énosmé lsty elekirod

WOLFRAMOVE ELEKTRODY

Normy

ISO 6848
EN 26848

WP gisty Lahké zliatiny

WC 20 St. ocel a
(o= nehrdzavejuca

WL 20 St. ocel'a
ENGEN A7) nehrdzavejlica

ok * ** **

*k ok Hohk Hohk

2006-528

*\/yborné  **Dobré  * Pouzitelné Balenie 10 kusov, dizka 150 mm

5 WC 20 - 2% céria WL 20 - 2% lanthanu
Lahké zliatiny (zelené) St. a nehrdzavejlce ocele (Sedé) Vsetky typy materidlov (modré) DC
] AC prud (A) Obj. Eislo DC prud (A) Obj. Eislor Prad (A) Obj. Eislo
1,0 mm 10-50 W000010009 10-84 W000010022 10-80 W000010373
1,6 mm 40-80 W000010010 52-136 W000010023 60-150 W000010016
2,0 mm 60-110 W000010011 94-199 W000010024 100-200 W000010017
2,4 mm 60-140 W000010012 136-262 W000010025 150-250 W000010018
3,0 mm 90-180 W000010013 178-315 W000010026 210-310 W000010019
3,2 mm 90-180 W000010014 178-315 W000335150 210-310 W000010020
40mm|  140-240 W000010015 262-420 W000010028 350-480 W000010021

DIALKOVE OVLADANIA - PODVOZKY

Dialkové ovladanie

diska 10 m W000242069 W000242069 W000270325

Pedalové ovladanie

dizka 10 m W000241602 W000241602 W000263314

Podvozok W000375730 - -
DopLNKY MMA

Kable 300 A W000260 684 W000011139
Pripojenie @ 13 mm

2009-163

AIR LIQUIDE
4-12 7»”“.:."2



